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TOLERANCIAS DIMENSIONALES
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DETALLE A
ESCALA 2 ¢
MEDIDAS EN mm
MODULO mn 1,750
NUMERO DE DIENTES VA 60
ANGULO DE INCLINACION DE LOS DIENTES B 20°
DIRECCION DE INCLINACION DE LOS DIENTES — 0°
DESPLAZAMIENTO DE LA HERRAMIENTA X -
ANGULO DE LA HERRAMIENTA o
DATOS DEL TALLADO
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